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© Dlsposftif de fixation d'une piece sur un panneau. 

La presente invention a pour objet un dispositif de fixation 
un element sur un panneau, par exemple une embase (1) de 
pare-soleil sur un element de carrosserie d'un vehicule 
automobile. 

Sur Tembase (1) est monte un rivet (3) et I'ensemble, 
eventuellement mont6 sur la garniture de pavilion (16). est 
amene au contact d'une contre-t6le (17). fes pattes (19) du rivet 
passant a travers une ouverture (18) prevue dans cette 
contre-t6le. Les pattes (19) sont rellees au corps du rivet par 
des zones de faible epaisseur (20) ayant une forme telle que, 
lors de Introduction de la vis (8) dans le passage (13) par 
translation, elles pivotent d'environ 90° pour venir en appui sur 
la face arriere de la contre-tole (17). 

Application a I'industrie automobile. 
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Description 



DISPOSITIF DE FIXATION D'UNE PIECE SUR UN PANNEAU. 



L'invention a pour objet un dispositif de fixation 
d'un element sur un panneau utilisable notamment, 
mais non exclus'ivement, pour fixer une embase de 5 
pare-soleil sur un element de carrosserie d'un 
vehicule automobile. 

En general, a Theure actuelle, les embases de 
pare-soleil sont fixees par vissage. Pour cela, on met 
d'abord en place un logement de vis sur la partie 10 
avant du pavilion du vehicule. La garniture de 
pavilion est ensuite mise en place et fixee, par 
exemple par collage. Puis, on positionne Tembase 
du pare-soleil en face du logement de vis et on 
effectue la fixation du pare-soleil par vissage. 15 
Comme il y a generalement deux a trois vis par 
embase, I 'ensemble du processus de fixation de- 
mande un temps important en ligne de montage 
finale du vehicule, ce qui augmente le cout de 
fabrication de celui-ci. 20 

L'invention a pour but de remedier a ces inconve- 
nients en proposant un dispositif de fixation qui 
permet de mettre en place et de fixer le pare-soleil 
d'une maniere simple et rapide. De plus, le dispositif 
objet de l'invention permet de mettre en place et de 25 
fixer simultanement la frise avant de la garniture de 
pavilion et les deux pare-soleil par un meme 
mouvement de translation, le tout pouvant etre 
effectue a I'aide d'un robot. II permet egalement de 
prernonter Pensembie constitue par la garniture de 30 
pavilion, le pare-soleil et le systeme de fixation en 
dehors de la iigne de montage, ce qui entraine un 
gain de temps appreciable, et il ne necessite pas un 
positionnement tres precis du point de fixation. 

Plus precisernent, l'invention a pour objet un 35 
dispositif de fixation d' un element sur un panneau a 
T aide d' une piece en forme de rivet ayant des pattes 
qui passent a travers une ouverture menagee dans 
le panneau et s'ecartent les unes des autres lors de 
('introduction d'un axe rigide dans un passage prevu 40 
a cet effet. 

Selon l'invention, les pattes ont une forme telle 
que, lors de Introduction de I'axe rigide, elles 
pivotent d'un angle de 90° environ pour venir en 
appui sur la face arriere du panneau. 45 

Dans la presente description, I'expression <^face 
arriere du panneau > designe la face du panneau 
opposee a celle sur laquelle est fixe ledit element. 

On comprend qu'on obtient ainsi un maintien 
efficace de I'element sur le panneau puisque 50 
chacune des pattes est en appui contre la face 
arriere de ce dernier sur une partie importante de sa 
longueur. De plus, il n'est pas necessaire d'avoir un 
positionnement tres precis puisque, meme si I'axe 
du rivet est decentre par rapport a celui de 55 
I'ouverture, chaque parte sera malgre tout en appui 
sur la face arriere du panneau, meme si certaines ne 
sont en appui que sur une faibie partie de leur 
longueur. 

Selon une autre caracteristique du dispositif objet 60 
de Tinvention, les pattes sont reliees au corps du 
rivet par des zones de faibie epaisseur jouant le rdle 
de charnieres. 



De preference, ces zones de faibie epaisseur ont 
une forme developpable afin de pouvoir se courber 
sans creer de zones de concentration de 
contraintes. 

L'expression < forme developpable > signifieque 
ces zones de faibie epaisseur ont une forme telle 
qu'elles puissent se plier sans modification sensible 
de leur longueur dans le sens du pliage: elles 
peuvent done etre pliees et depliees plusieurs fois 
pratiquement sans risque de rupture. Dans la forme 
de realisation preferee, ces zones sont planes 
lorsque I'axe rigide n'est pas dans ledit passage. 

Selon une autre caracteristique interessante du 
dispositif objet de Tinvention, I'axe rigide peut etre 
extrait de son logement, rendant ainsi ledit element 
demontable. 

L'axe rigide peut etre une tige filetee. Dans ce cas, 
la partie des pattes voisine des zones de faibie 
epaisseur peut presenter avantageusement un bec- 
quet apte a retenir la tige filetee une fois celle-ci mise 
en place. Si ia tige filetee constitue le corps d'une 
vis, celle-ci peut etre mise en place par simple 
poussee et extraite par de vissage, les becquets 
servant de guides. 

L'invention apparaitra mieux a la lecture de la 
description qui va suivre, donnee a titre d'exemple 
non limitatif , en reference aux dessins annexes dans 
lesquels: 

- la Figure 1 est une vue schematique en 
coupe verticale montrant Tensemble constitue 
par une embase de pare-soleil, la garniture de 
pavilion et le dispositif de fixation avant fixation, 

- ia Figure 2 est une vue semblable a ia 
figure 1 montrant le meme ensemble apres 
fixation, et 

- la Figure 3 est une vue semblable aux 
figures 1 et 2 montrant les possibilites de 
compliance du dispositif objet de l'invention. 

La Figure 1 represente schematiquement une 
embase de pare-soleil 1 qui constitue I'extremite 
d'un axe sensiblement horizontal 2 sur 'equel le 
pare-soleil (non represente) est monte a rotation. 
Pour mettre en place sur le vehicule, en ligne de 
montage finale, ('ensemble constitue par le pare-so- 
leil et la garniture de pavilion, on procede de la 
maniere suivante: 

En dehors de la ligne de montage, on monte sur 
I'embase 1 un rivet 3, par exemple en matiere 
piastique. Le rivet 3 presente, a sa partie inferieure, 
une partie cylindrique 4 apte a penetrer dans un 
logement cylindrique 5 de meme diametre prevu sur 
I'embase 1 : cette disposition permet de faire pivoter 
I'embase 1 autour du rivet 3, done de faire pivoter le 
pare-soleil autour d'un axe vertical lorsque Tensem- 
ble est mis en place dans le vehicule. La fixation du 
rivet 3 sur Tembase 1 est realisee par clippage grace 
a un bossage 6 a la partie inferieure du rivet qui se 
clippe sur une partie 7 de I'embase 1. Cette partie 7 
peut se trouver sur une partie de Tembase en forme 
de couronne mince. 

Dans la suite de la presente description, Taxe de la 
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partie 4 sera appe!6 <axe du rivet > car, dans 
I'exemple d6crit, le rivet pr6sente une sym6trie de 
revolution. 

On met ensuite en place I'axe rigide qui est 
constitu6 par la partie filetee d'une vis 8 ayant une 
tete 9 et un corps 10. Dans le cas particulier decrit 
ici, celui-ci comporte une partie non filetee 11 du 
cote de ia t§te 9 et une partie filetee 12 & I'autre 
extr6mite. La vis 8 est introduite, par son extremite 
filetee, dans un passage 13 m6nag6 a I'interieur du 
rivet 3, ce passage 13 6tant cylindrique et de meme 
axe que le rivet. 

Le maintien de la vis 8 dans le passage 13 peut se 
faire par simple adherence, la partie 11 du corps 10 
6tant introduite a force dans le passage (dans le cas 
particulier d6crit ici. le diantetre de la partie filetee 12 
est interieur a celui de la partie 11). II est £galement 
possible de r6aliser ce maintien par clippage au 
niveau de I" entrfce du passage 13. Enfin, on peut 
encore envisager un axe f ilete venu de mouiage avec 
le rivet 3 auquel il est re!i£ par un film mince qui se 
brisera lors de I* intro duction a force de I'axe dans le 
rivet. 

L'6tape suivante consiste a monter i'ensemble 
constitu6 par I'axe du pare-soleil, le rivet 3 et la vis 8 
sur la partie anterieure ou frise avant de ia garniture 
de pavilion. Pour cela, on a ptevu a la partie 
sup6rieure du rivet 3 une couronne cylindrique 14 de 
faible £paisseur et de meme axe que le rivet. Cette 
couronne 14 pr£sente un ou plusieurs becquets 15 
permettant de pincer la garniture de pavilion 16 et de 
maintenir le rivet 3 sur cette derntere par clippage. 
La garniture 16 est done malntenue entre le ou les 
becquet(s) 15 et des 6paulements prevus soit sur le 
rivet 3, soit sur I'embase 1. 

li est a noter que la partie du rivet 3 situ6e entre la 
couronne 14 et la partie cylindrique 4 pr6sente une 
forme telle qu'elle puisse venir en contact 6troit avec 
I'embase 1 dans cette zone. 

Toutes les operations ci-dessus sont effectuees 
en dehors de la ligne de montage finale. Une fois 
qu'elles sont terminfees, on amfcne la garniture a 
I'interieur de la caisse du vghicule a l'aide d'un robot 
et, par une translation verticale de bas en haut 
pouvant 6galement §tre effectuee a l'aide du robot, 
on amdne la garniture en position contre la face 
interieure du pavilion. 

La position obtenue est celle qui est illustree a la 
figure 1, la couronne 14 du rivet 3 6tant en appui sur 
une contre-tdle 17 fix6e au pavilion du vehicule. Une 
ouverture 18 pouvant 6tre circulaire est m£nagGe 
dans la contre-tdle 17, ce qui permet le passage de 
partes 19 pr£vues a I'extr^mite sup6rieure du rivet et 
relifees au corps de celui-ci par des zones de faible 
6paisseur 20. Le diam6tre de I'ouverture 18 est 
notablement sup6rieur a celui de I'espace occup6 
par ies pattes 19 (par exemple le double) et le 
diametre de la couronne 14 est supGrieur & celui de 
I'ouverture 18. 

Pour fixer d6finitivement Tembase 1 du pare-so- 
leil, on utilise le robot pour enfoncer la vis 8 dans le 
passage 13 par un mouvement de translation 
verticale de bas en haut. Au cours de ce mouve- 
ment, I'extr6mite de la partie filetee 12 oppos£e a la 
tete 9 vient en contact avec une extr6mite 21 des 



pattes 19 qui se trouve a I'interieur du passage 13. 
Le mouvement continuant, les pattes 19 s'ecartent 
les unes des autres en pivotant autour des zones 20 
qui jouent le role de charnieres. 
5 On arrive ainsi a ia situation illustree a la figure 2 
ou les pattes 19, apres avoir pivote de 90° environ, 
sont en appui sur la face arriere de la tole 17 sur une 
partie importante de leur longueur. 

Avantageusement, on peut prevoir sur les extre- 
me? mites 21 des pattes 19 des becquets 22 aptes a 
p6netrer dans la gorge de la partie filetee 12. Ces 
becquets empechent une extraction de ia vis par 
translation, done une extraction accidentelle, une 
fois que la vis est mise en place, mais il reste 
15 possible de I'extraire par dSvissage, les becquets 
servant de guides. On peut done, ulterieurement, 
d6monter le pare-soleil si necessaire. 

II est a noter que les zones de faible epaisseur 20 
doivent pouvoir se plier sans creer de zones de 
20 concentration de contraintes. C'est pourquoi elles 
ont une forme devetoppable, e'est-a-dire qu'elles 
peuvent se plier sans modification notable de leurs 
dimensions. Dans le mode de realisation prefere, 
elles sont planes et leur plan est paralleie a I'axe du 
25 rivet lorsque celui-ci est dans la position de la figure 
1 . Elles peuvent done revenir a leur etat initial apres 
extraction de I'axe rigide pratiquement sans risque 
de rupture. 

II est possible de realiser une mise en contrainte 
30 de la fixation en modifiant le diametre de la partie 
filetee 12 de la vis 8 et/ou la forme et les dimensions 
des pattes 19. 

Le dispositif objet de I'invention presente des 
avantages multiples. En premier lieu, il permet un 
35 gain de temps appreciable en ligne de montage 
finale du vehicule pour deux raisons. Tout d'abord, il 
permet de realiser le montage de 1'ensemble 
constitu6 par I'axe du pare-soleil, le rivet et I'axe 
rigide sur ia frise avant de la garniture en dehors de 
40 la ligne finale de montage, ce qui diminue le nombre 
d'operations a faire sur celle-ci. Ensuite, cet ensem- 
ble peut etre mis en place et fixe trfes facilement et 
rapidement sur le vehicule, la mise en place et la 
fixation pouvant etre effectuees a l'aide d'un robot. 
45 En effet, une fois I'ensemble amen6 a rinterieur de la 
caisse du vehicule, il suffit d'une translation verticale 
de bas en haut pour I'amener en position et d'une 
pouss§e dans la meme direction pour mettre en 
place la vis 8 et ecarter les pattes du rivet, ce qui 
50 6vite des operations de vlssage beaucoup plus 
longues. On peut encore noter que ces operations 
de fixation peuvent etre effectuees pendant la 
polymerisation de la colle utilisee pour fixer la 
garniture sur le pavilion, ce qui evite d'allonger la 
55 duree de fabrication du vehicule. 

Cependant, le principal avantage du dispositif de 
fixation objet de I'invention reste sa tres grande 
compliance qui permet de realiser la fixation meme 
si !e positionnement n'est pas tr6s precis. 
60 Cecl est illustre a la figure 3 ou Ton voit que I'axe 
23 du rivet (et done de la vis 8) n'est pas confondu 
avec I'axe 24 de Touverture 18, comme c'est le cas 
sur les figures 1 et 2. Par rapport a I'axe 24, I'axe 23 
est decale vers la gauche en regardant la figure 3 et il 
65 fait un angle avec celui ci. La consequence est que la 
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couronne 14 n'est plus en appui homogene sur la 
contre-tole 17. En effet, ou bien elie n' est plusen 
contact du tout avec la contre-tole (cas de la figure 
3), ou bien le contact n'a lieu que sur une partie de 
son pourtour. Cependant, on aura malgre tout un 
appui suffisant une fois la vis 8 mise en place car 
chaque patte 19 sera en appui sur la face arriere de 
la contre-tole 17 sur au moins une partie de sa 
longueur. Par exemple, la patte 19a, situee du cote 
gauche en regardant la figure 3 et qui se trouve au 
bord de I'ouverture 18, sera en appui sur la presque 
totalite de sa longueur tandis que la patte 19b, situee 
du cote droit et eloignee du bord de I'ouverture 18, 
ne sera en appui que sur une faible partie de sa 
longueur, a son extremite opposee a la zone de 
faible epaisseur 20. La mise en equerre des pattes 
19 tend a ramener Paxe du rivet suivant une direction 
perpendiculaire a la contre-tole 17. Si la garniture 16 
est suffisamment souple, ceci aura pour effet de 
mettre la couronne 14 en appui sur la contre-tole: 
I'axe 23 du rivet sera parallele a Paxe 24 de 
I'ouverture 18, mais decale par rapport a celui-ci. Si 
la garniture est plus rigide, Pappui de la couronne 14 
risque d'etre incomplet. De toute facon, ceci n'est 
pas genant car les efforts exerces sur les pare-soleil 
sont generalement peu importants en utilisation 
normale. 

Enfin, ii est bien entendu que Pinvention ne se 
limite pas au seul mode de realisation qui vient d'etre 
decrit mais qu'on peut tmaginer de nombreuses 
variantes sans sortir pour autant du cadre de 
Pinvention, notamment en ce qui concerne la forme 
et les dimensions des differentes parties du rivet 3 et 
de Pembase 1. 
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(20) sont planes en Pabsence dudit axe rigide 
(12). 

5- Dispositif seion Tune quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que P 
axe rigide (12) peut etre extrait de son 
logement, rendant ledit element (1) demonta- 
ble. 

6- Dispositif selon I' une quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que P 
axe rigide (12) est une tige filetee. 

7 - Dispositif selon la revendication 6, carac- 
terise en ce que la partie des pattes (19) voisine 
des zones de faible epaisseur (20) presente un 
becquet (22) apte a retenir la tige filetee (12) 
une fois celle-ci mise en place. 

8 - Dispositif de fixation d'une embase (1) de 
pare-soleil sur un e!6ment de carrosserie d'un 
vehicule automobile, caracterise en ce que ce 
dispositif de fixation est conforme a Pune 
quelconque des revendications 1 a 7, une 
contre-tole (17) fixee audit element constituant 
le panneau precite. 

9 - Dispositif selon la revendication 8, carac- 
terise en ce que tadite couronne (14) presente 
au moins un becquet (15) apte a pincer une 
garniture de pavilion (16). 



Revendications 



1 - Dispositif de fixation d'un element (1) sur 

un panneau (17) a P aide d* une piece en forme 40 
de rivet (3) ayant des pattes (19) qui passent a 
travers une ouverture (18) rnenagee dans le 
panneau (17) et s' ecartent les unes des autres 
lors de P introduction d'un axe rigide (12) dans 
un passage (13) prevu a cet effet en pivotant 45 
d'un angle de 90° environ pour venir en appui 
sur la face arriere du panneau (17), 
caracterise en ce que la piece en forme de rivet " 
(3) comporte en outre une couronne (14) 
entourant lesdites pattes (19), cette couronne 50 
(14) etant de dimensions superieures a celles 
de I'ouverture (18) et etant apte a pincer ledit 
panneau (17) entre elle-meme et les pattes (19) 
une fois I'axe rigide (12) mis en place. 

2 - Dispositif de fixation selon la revendica- 55 
tion 1, caracterise en ce que les pattes (19) sont 
reliees au corps du rivet (3) par des zones de 
faible epaisseur (20) jouant le role de charniere. 

3 - Dispositif de fixation selon la revendica- 
tion 2, caracterise en ce que lesdites zones de 60 
faible epaisseur (20) ont une forme developpa- 

ble afin de pouvoir se courber sans creer de 
zones de concentration de contraintes. 

4 - Dispositif selon la revendication 3, carac- 
terise en ce que les zones de faible epaisseur 65 
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© La presente invention a pour objet un dispositif 
de fixation d*un element sur un panneau, par exem- 
ple une embase (1) de pare-soleil sur un element de 
carrosserie d ? un vehicule automobile. 

Sur Tembase (1) est monte un rivet (3) et Ten- 
semble, eventuellement monte sur la garniture de 
pavilion (16), est amene au contact d'une contre-tole 
(17), les pattes (19) du rivet passant a travers une 
ouverture (18) pr£vue dans cette contre-tole. Les 
pattes (19) sont relives au corps du rivet par des 
zones de faible epaisseur (20) ayant une forme telle 
que, lors de ['introduction de la vis (8) dans le 
passage (13) par translation, elles pivotent d'environ 
90° pour venir en appui sur la face arriere de la 
contre-tole (17). 

Application a I'industrie automobile. 
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FIG. 2 
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